microcut
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Maschinen

—

Werkzeuge

Neu:
* Lohnbearbeitung von kleineren bis mittleren Serien bei Microcut
* Entgratstation integrierbar auf dem Maschinentyp UniBore 800

Erreichbare Qualitatskriterien

Die spezifischen Werkzeuge zusammen mit der Maschine erlauben
es, die Geometrie einer Bohrung in enge Toleranzfelder zu bringen:
* Durchmessertoleranz (+/-0.5 pm)

* Rundheit (<0.2 um)

o Zylindrizitat (<0.4 um)

» Parallelitat (<0.5 um)

sowie die Oberflachenrauheit (Rz < 0.2 um) gezielt zu verbessern.

THE CUTTING EDGE OF A MICRON

Kleinstbohrungen prazise
bearbeiten leicht gemacht

Standardmaschinen, Werkzeuge wie auch kundenspezifische Losun-
gen fUr die Bearbeitung von bestehenden kleinen Bohrungen mit
Durchmessern von 0.015 mm bis 2.5 mm sind das Tatigkeits-
feld der Firma Microcut Ltd.

Micro Bore Sizing (MBS) ist ein anwenderfreundliches System zum

Honen oder Innenrundl@ppen von Kleinstbohrungen bestehend
aus folgenden 3 Bereichen:

Dienstleistungen

Beratung
Kundenversuche
Prozesserarbeitung
Lohnfertigung

Service

Vorteile des MBS Prozesses:
» einfaches Maschinenkonzept und dadurch weniger storungsanfallig

e stabiler Prozess und hohe Reproduzierbarkeit

* minimalster Werkzeugverschlei und somit erhohte Werkzeug-
lebensdauer aufgrund groBer diamantierter Belagslange bis
zu max. 400 mm

e Messsteuerung fUr die Korrektur der Geometrie und des
VerschleiBes entfallt

Es kdnnen harte Materialien wie Keramik oder Hartmetall als auch
weichere wie beispielsweise Stahl oder Glas bearbeitet werden.



BearbeltunngeISplele www.microcut.ch

Magliche Werkstlickgeometrie Uhrenherz, @ 1.296 mm Hartmetall-Schneidradchen, @ 0.814 mm Uhrenplatine, @ 0.920 mm

Diise, @ 0.800 mm Bondingkapillare, @ 0.015 mm Mogliche Werkstiickgeometrie Glasrohr, 0.5 - 1.5 mm

Zahnradchen, @ 0.955 mm Bohrblchse, 2 0.4 - 2.5 mm Spritzwerkzeugeinsatz, @ 0.715 mm Hier kénnte Ihr Werkstlick stehen

E Rundheit = 0.04 pm @/ zylindrizitat = 0.17 pm
|
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