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Micro Bore Sizing

Machines

Outils de coupe

Caracteristiques et tolérances

Le Micro Bore Sizing est un systeme intuitif et innovatif permettant au client
LE un traitement simple de petits percages:

services

consells

Essais clienteles
Processus d'usinage
Soustraitance

Service

Usinage sur les matériaux suivants

Le procédé d'usinage MBS

Le procédeé d’usinage est effectué par un outil abrasif précis donnant la forme finale
a la piece usinée. L'outil de coupe MBS se compose d'un rodoir, d’un liquide porteur
et d'un abrasif (micro-diamant). Par la précision du rodoir et par les conditions
d'usinage stables qu’offre la machine, I'opérateur n'a plus besoin d'effectuer de
manipulations hasardeuses afin d'obtenir un trou a une cote précise avec une
géometrie conforme.

Géomeétries typiques des pieces

Plage des diametres: plus de 0.015 mm

Tolérance du diametre: au minimum 0.5 pm

Circularité: au minimum 0.2 ym

Rugosité Rz: au minimum 0.1 ym

Céramique, Métal dur, Acier avec ou sans TT, PCD, Saphir, Nitinol, Verre, etc.




